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1 主题内容与适用范围  
  本标准规定了用真实冲击率法测定热塑性塑料管材耐外冲击性能的试验方法 

本标准适用于批量管材。 
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2 引用标准  
  ZB N72 026 落锤式冲击试验机技术条件 
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3 术语  
3.1 真实冲击率（TIR）：以整批产品进行试验，其冲击破坏数除以冲击总数称为真实冲

击率，以百分数表示。 

3.2 破坏：试样经冲击产生裂纹、裂缝或试样破碎称为破坏。因落锤冲击而形成的试样

凹痕或变色则不认为是破坏。 
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4 原理  
以规定高度和规定质量的落锤冲击试样，通过对子样进行试验并依据统计学规律以

90%的置信度对批量的 TIR 作邮评价。 

  为便于试验结果的判定，本标准提供了质量判定图和常用冲击数判定型表。 

  本试验方法可通过改变落锤的质量或落下高度以适应不同的技术要求。 

  规定试验温度为 0℃或 20℃，TIR 值为 5%或 10%。 
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5 试样  
5.1 试样制备。试样由抽取的管材样品切割而成，其切割端面应为管材的轴线垂直，切

割端应清洁、无损伤。 

5.2 试样长度。外径小于或等于 75mm 的管材试样为 150±10mm，外径大于 75mm 的管材试

样为 200±10mm。 

5.3 试样标线。外径在于 40mm 的管材试样，应沿其长度方向画出等距离标线。不同外径

的管材试样应画线的数量见表 1（略）。 

5.4 试样数量。试验所需试样数量可根据图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）

及本标准第 9章确定。 

                    
                                             
                          



 

 

 

 

第 8 页 

 

 

6 试验设备  
  应使用符合 ZB N72 026 所规定的落锤冲击试验机。 
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7 状态调节  
7.1 试样应在 0±1℃或 20±2℃的水浴或空气浴中进行状态调节，最短调节时间见表 2

（略）。仲裁检验时应使用水浴。 

7.2 试样在状态调节后，从取出至试验完毕应不超过 10s，若超过 10s，则应重新调节至

少 5min。 

7.3 若试样状态调节温度为 20±2℃，试验环境温度为 20±5℃，则试样从取出至试验完

毕的时间可放宽至 60s。 
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8 试验步骤  
8.1 落锤质量和落下高度由相应产品标准规定。 

8.2 外径小于或等于 40mm 的管材试样，每个试样只承受一次冲击。 

8.3 外径大于 40mm 的管材试样在进行冲击试验时，应将各标线编号，然后使落锤冲击在

1号标线上，若试样未破坏，则按 7.2 或 7.3 条的规定，再使 2号标线承受落锤的冲击，

直至试样破坏或全部标线都承受一次冲击。 

8.4 逐个对试样进行冲击，直至取得判定结果。 
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9 结果判定  
9.1 监督检验与出厂检验的判定 

9.1.1 若试样冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 A区，则判

定该批的 TIR 值小于 5%或 10%。 

9.1.2 若试样冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 C区，则判

定该批的 TIR 值大于 5%或 10%。 

9.1.3 若试样冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 B区，则应

进一步取样试验，直至根据全部冲击试样的累计结果能够作出判定。 

9.1.4 举例 

  要求判定 TIR 小于或等于 10%的试验： 

  a. 若 50 次冲击试样破坏数小于或等于 1，根据根据图 2（略）（表 4略）可以判定

该批的 TIR 值小于或等于 10%。 

  b. 若 50 次冲击试样破坏数大于 8，根据图 2（略）（表 4略）可以判定该批的 TIR

值大于 10%。 

  c. 若 50 次冲击试样破坏数为 3，则应进行进一步试验以取得判定。若继续试验 20

次后累计试样破坏数仍为 3，则可以判定该批的 TIR 值小于或等于 10%；若累计试样破坏

数为 11，则可以判定该批的 TIR 值不大于 10%；若累计试样破坏数为 4～10，则极须继续

进行试验 

9.2 验收检验的判定 

9.2.1 若试样冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 A区，则判

定该批的 TIR 值大于 5%或 10%。 

9.2.2 若试样冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 C区，则判

定该批的 TIR 值大于 5%或 10%而不予接受。 

9.2.3 若冲击破坏数在图 1（略）（表 3略）或图 2（略）（表 4略）的 B区，而生产方

在出厂检验时已判定其 TIR 值小于或等于 5%或 10%，则可以认为该批的 TIR 值不大于规

定值。若验收方对批量的 TIR 值是否满足要求持怀疑时，则仍按 9.1 条所述继续进行冲

击试验。  
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10 结果表示  
  根据试验结果，批量或连续生产线的 TIR 值可表示为 A、B、C，其意义如下： 

  a. TIR 值不小于或等于 5%或 10%； 

  b. 根据现有冲击试样数不能作出判定； 

  c. TIR 值不大于 5%或 10%。 
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11 试验报告  
  试验报告应包括下列内容： 

  a. 试样名称和规格型号； 

  b. 试样数量； 

  c. 试验温度，℃； 

  d. 试验所用 TIR 值； 

  e. 落锤质量和落下高度； 

  f. 试样破坏数； 

  g. 冲击总数； 

h. 以 A、B、C 表示结果。 
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