
的，每座废料库不仅要考虑水的渗透，而且 

也要考虑表面密封良好时会产 生 大 蹙 的瓦 

斯 。铺设的无纺布隔离层及无纺布过滤层明 

作粗颗粒排水层与矿料封层之间的隔离层。 

无纺布可阻止粗颗粒压入可能聚 集瓦 斯的 

矿料封层内，这种瓦斯经处理后 可 回 收 能 

源 。 ‘ 

德刊 ‘j瞧下工程、工程建设道路工程》 

lg口0年 11期 委 绍基译 术刊校 

深井法处理污水的经验 

深井法是一种强化的活性污泥法。其特 

点是在深达 150米的液柱静压作用下可获得 

每立方米小时有1O公斤氧的转 化率。这种方 

法最初是由英国帝国化学工业公司在七十年 

代开发的。 

到目前为止，大约四十家这类污水广运 

行于世界各地，街}于处理各种工业度水及生 

活污水。英 国 第 一家 深井污水广是t 978年 

在Tilbu ry的安格里安水务局所属Mars h 

Farm污水处理广兴建的。 82年，由于污 

水广运行性能良好，安格里安水务局决定扩 

建，其服务)k-n,相当于32．5万人，是世界上 

最大的深井设施。 

一，工艺概谜 

这种井一般为l5O一150米深 它分割成 

纵向下向流段 (下降段)及上向滤段 (上升 

段)两部分。这两部分都装有空气喷管，而 

且井的上部有脱气池或顶池。 

进来的污水以再循环污泥为菌种被引入 

下向流段的上部，空气在半路向下喷射进入 

这段随同回流污水到井底，这就为氧气在井 

席处高压下以气泡溶解形式实现转移提供了 

长的接触过程。 r 

． 由于液体在上高流段升高，溶解了的气 

体 (主要是氮气及二氧化碳)，以气泡形式 

从溶液巾出寒a。匕升段与下降段相比有较大 

的气泡空隙。璜池具有从上升段流来妁混合 
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液体中脱离较大气泡这个士要的功能 

这些气泡含有少量或不含氧，因此不对 

过程产生影响。但它们在团浇 到 下 哗 段时 

便会降低液体静压力，而这是水循环所需要 

的。 r 

=、污水厂概述 

这家污水厂设计成旱季处理 流 量 为 3O 

ML／天的原生污水，其平均大约为BOD6OO 

mg／l，可容纳的蜂值流最为3．bM1 ／小时，以 

便进行充分处理。趣骨污水经溢流堰进入泰 

晤士河。 

该污水厂的深井直径为5．7米，深6O米。 

它由一主隔墙分成二个独立的结构。两个井 

都 由混凝±隔墙再分成上升段及下降段，由 

主隔墙形成一种十字形结构。每一个井构成 
一

个独立的初步生物处理陆殷。 自顶池谥流 

堰流出妁混合液体靠煎力流入四个并行 脱 

氧通道，每条通道长25米，宽4米，深4米。这 

起两个作用：首先，保证了有效的停留时间 

来达到规定的出水水质 (一般停留时间约为 

2．9小 时)’i其二，大气饱曝气 系统保证了 
一 种 “螺旋形水流流型一， 这种流塑在污水 

最终净化沉淀之前能有效地去除过饱和气体 

蹙咐着于絮凝颗糙上的微气泡 

四个最终沉淀池每座直径为30米，深 3 

米，设有桥式刮泥机且底部为斜底板。出水 

在低潮时靠重力流人泰晤±河，或在高潮时 

用螺旋泵提升后排入泰晤士河 

沉降的活性污混从沉淀池中泵出与每个 

井的下向流段进水混合。剩余污泥周期性地 

从回流泥通道泵出，以便在处置之前离心浓 

缩 随着计算机化控制系统的投入运转，回 

流污泥及剩余污泥 啄 送率可 自动地监溯与 

控制 一这将 使 生 物 量之浓度维持在预定的 

限度窀 内，而无需考虑进水及负荷的变化。 

该处理厂是无人操作的：记录的数据以及报 

警等重要情况釉有关的信 息资料均被传送至 

安格里安水务局分部。 

三、逶转经验 
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·Tilbu ry~"3水处 埋厂自 1987年 交付使 

J{】。这种新型深井的特点是液体循环。新井 

比最初设计的井浅一些，但直径较大。无可 

置疑这就是它比较稳定的原因。 

英司 ‘水及环境管理学尝志 ’ 

1989年 3鞠 苏成彬译 杜瑞安 睡 

砼管制造技术的现状及展望 
一  工 艺现状 

琨凝土管制造设备已基本实现 自动化。 

同时，还有搅拌设备及为制：管机提供混凝土 

的设备昀自动化。‘现 正致力子实现无人控制 

的完全自动化。 ‘ 

f：l前现代化的钢筋焊 接机的运转就是完 

全自动化的，按预定程序，对 ：同标称直径 

和不同承载能力级别的管子。 叮制造任意长 

度柑承口的钢筋骨架。使用现代的自动化设 

备甚至能焊接椭圆形铡筋骨架。自动控制定 

位器将钢筋骨架固定在经计算确定曲位置 

上， 使管子内壁和外壁及沿管子轴线方同的 

觇凝土保护蜃达到最小安全厚度。 

此外，从制管机到硬结区之间或经托盘 

运管机进行曲斌凝土管的运输，如今可 自动 

地避免碰撞稆震动安全地运送。硬结后的管 

子的运输，插口支持圈的拆除、管子的翻转 

和堆放等都 由车间内的摇控吊机 自动控制进 

行。还有，对管子进行修整和对制成的管子 

进行最终控制控查的设备。这神精密的设备 

可快速而精确地检验营子的内径、正直崖、 

接 口容许公差和不透水性。 ． 

=、未来展望 

1． 技术改进 

新浇管脱 模 即 对剐 成型的 管 子 柏 脱 

模，此 时混凝土剐开始浇结尚未硬化。新浇 

管脱模有两点应注意：①新浇管脱模的最佳 

状态。@不透水性。此外，混凝土管应有 良 

好 的外 观、尽量 光滑和无 孔隙。 

要想实现新浇管快速脱模；必须改进目 

前还不能令人满意的制管和质量控制状态。 

为此应从以下几方面改进： 

(1)新浇混凝土稳定性必 须 加 以 改 

盖  
o 

(2)混凝土应具有非常稳定的硬稠实 

性 。 r 

(3)水灰比必须很精确地加以控制， 

其遍大容许偏差为标称值舶 ±0．005。 

． (4)在拌和机中骨料含水量和混合料 

橱度的测定应加以改善并随时调整，采用技 

术先进和优化的自动化控制拌台设备。 

(5)自动测定砂中非常细 的颗粒含 

量 计算水的需要量并相应控制加水量。 

． (6)倘若还这不到稳定的稠度要求， 

应在向制管机中装料之前，在料仓中直接测 

定含永量，并应设计和安装额外的自动化配 

料和拌台系统。 ． 

2． 进一步实现自动化 

由计算机控制的升降运输车能轻易地把 

已捡蹦完的、符台标准的混凝土管运至储存 

区。运输机 由程序控制的定 向系统进行准确 

移动，并能确定管子堆放位置和做出标记。 

此如；采用超声波就可确定运输车的准确位 

置和躲避碰撞。·利用温度变化数据，计算机 

能计算出分配管子所必要的硬化程度。对于 

具有足够强度适宜交货的管子加以分配准备 

鞋车。采用计算机控制技术，可以精确地计 

算施工地点所需要的管子，使敷管佑化。 

焊接机可制造出符合要求舶钢筋骨架， 

钢筋位置要经过优化设计 如果要求加厚混 

凝土保护层，使用计算机将它考虑在内。 

制营机可控制钢筋定位器进 入 指定 位 

置。将来能通过采用台适的、不使管端和接 

口受影响的可调整管模，针对绐定荷裁等级 

调整管 简壁厚； 

通过这种方式，可按约定的台同制造混 

凝土管并对其进行试验，待存放至一定时阔 

达到足够强度要求时，将管子集中并交货。 
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