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适用范围：本标准用于指导企业进行工业用水水量平衡测试工作。  

1111、、、、企业水量平衡测试的定义企业水量平衡测试的定义企业水量平衡测试的定义企业水量平衡测试的定义  

水作为工业生产中的原料和载体，在任一用水单元内存在着水量的平衡关系，通过对用

水单元实际测试，确定其各用水参数的水量值，根据其平衡关系分析用水合理程度，称之为

水量平衡测试。  

2222、、、、企业水量平衡测试的目的企业水量平衡测试的目的企业水量平衡测试的目的企业水量平衡测试的目的  

水量平衡测试是工厂企业加强用水科学管理，合理用水的一项基础性工作。通过水量平

衡测试，达到以下目的：  

2.1 搞清工厂企业用水现状，工业水水量之间的定量关系。  

2.2 进行合理化用水分析，找出节约用水潜力，根据实际条件，制定切实可行的合理用

水规划。  

2.3 建立工业用水档案，健全工业用水计量仪表。培养一批熟悉本企业工业用水现状的

管理人员。  

2.4 为制定企业工业用水产值和产品供水排水定额标准积累基础数据。  

3333、、、、企业水量平衡测试工作程序企业水量平衡测试工作程序企业水量平衡测试工作程序企业水量平衡测试工作程序  
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4444、、、、企业水量平衡测试工作内容企业水量平衡测试工作内容企业水量平衡测试工作内容企业水量平衡测试工作内容  

4.1 全厂用水情况  

查清全厂各用水部门（生产、生活），用水工艺及用水设备的基础概况。  

4.2 水源  

查测清楚工厂水源情况（包括：自来水、地下水、地表水等）。具体内容：取水量、水

质情况、水源井的取水层深度、动静水位情况和变化趋势，以及出水主要用途。  

4.3 整理绘制全厂给水排水管网图  

复核厂区给水排水管网图，对照实际情况进行修改，如没有全厂给水排水管网图的单位

要绘制（平面管网图和系统图）。  

4.4 水量计量仪表配备要求  

4.4.1 每日（24 小时）取水量 Q 达到 10m
3
以上的水用单位（车间、工段、设备）均应

安装水表。  

4.4.2 工业用水二级仪表监测率 95%  
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一级水表计量范围：全厂各种水源的计量  

二级水表计量范围：各车间及厂区生产用水、生活用水的计量。  

水量计量仪配备达到以上要求后方可进行测试工作。  

4.5 用水设备的测定  

4.5.1 一般用水设备  

测定每台用水设备的取水量 Q，重复利用水量 C，耗水量 H，排水量 P 四个基本用水参

数，在选择有代表性工况条件下，连续测定三次，取其平均值。  

有水温变化的用水设备，测定其进出口的水温。  

取水量 Q 和排水量 P 要标明来源和去向。  

4.5.2 间歇性用水设备  

测试间歇性用水设备时，将所测得的单位时间用水参数乘以实际用水时间，从而得出每

天用水情况。  

4.5.3 季节性用水设备  

季节性用水设备，如空调设备、取暖锅炉等，要在用水季节时分别测定，计算全年月最

高取水量包括这部分水量。  

4.6 各种水量测定  

4.6.1 取水量  

有水表计量的用水单元，以水表读数为准。没有水表计量的用水单元，可以采用容器法

或安装临时水表等方法进行测试。  

4.6.2 重复利用水量  

有水表计量的重复利用水系统，以水表读数为准。  

没有办法安装水表的重复利用水系统，可以用水泵的额定流量方法测定：  

重复利用水量=水泵额定流量×实际开泵时间  

4.6.3 耗大量  

4.6.3.1 一般用水设备耗水量测定  
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H=Q-P  

4.6.3.2 间接冷却循环水系统耗水量测定  

H 冷=F+G  

式中 F——吹散水量；  

G——蒸发损失水量。  

由于吹散水量 F 和蒸发损失水量 G不好测量，可用下式估算：  

F=Y 冷×K  

式中 K——吹散损失系统；  

吹散损失系统吹散损失系统吹散损失系统吹散损失系统（（（（KKKK））））  

冷却构筑物类型 喷 水 池 开放喷水式冷却塔 机械通风式冷却塔  风筒式冷却塔 

K 值 1.5~3.5% 1.5~2% 0.2~0.5% 0.5~1.0%  

G=C 冷×S×△t% 

式中 S——蒸发损失系统；  

△t——冷却水进出水温差  

 

 

蒸发损失系统蒸发损失系统蒸发损失系统蒸发损失系统（（（（SSSS））））  

气温℃ 
序号 

类型 
-10 -5 0 5 10 15 20 25 30 

1 冷却池 0.06 0.07 0.08 0.09 0.095 0.10 0.11 0.12 0.13 

2 喷水池冷却塔 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13 0.14 0.15 0.16 

4.6.4 排水量  

4.6.4.1 用水单元排水量的测定可以采用容器法和安装临时水表的方法解决。密闭用水

的单元，可以忽略耗水量，将取水量的值，作为排水量的值。  

4.6.4.2 车间和全厂的排水量是由实际测定的各个用水单元排水量数值相加再求得，有

条件的单位，可采用其他方法进行校核。  

4.7 全厂管道及设备漏水量的测定  
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4.7.1 有条件的单位选择几个公休日，关闭全部用水阀门，如各水源进水表继续直动，

则水表的读数可以近似认为是厂区的总漏水量。  

4.7.2 没有停产条件的单位，则一级水表计量数值和二级水表计量数值之差大于一级水

表计量数 2%时，可以近似认为其大于部分为该厂区的漏水量。  

4.8 蒸气冷凝水  

测试全厂蒸气冷凝水回用水量 C 凝并计算出蒸气冷凝水回用率 R 凝  

4.9 锅炉用水  

锅炉用水主要测定锅炉用水的排污率和水处理用水量。  

4.9.1 排污率用下式计算（租用于低压锅炉）  

4.9.2 水处理用量指再生树脂等软水剂时的用水量，因再生软水剂的工艺不同，用水量

大小不同。  

4.9.3 排污水的利用情况各厂不一样，要查明排污水量是否利用，利用程序如何。  

4.10 生活用水  

查清厂内生活用水部门及用水情况（办公楼、食堂、浴室、厕所、绿化等），逐项测定

其取水量 Q和重复利用水量 C，车间生活用水也应分别测定（或用车间总取水量减去年间生

产取水量即可近似认为是车间生活取水量）。  

5555、、、、企业水量平衡测试数据汇总企业水量平衡测试数据汇总企业水量平衡测试数据汇总企业水量平衡测试数据汇总  

5.1 在测试过程中，随时按水平衡测试有逐填写，测试工作全部完成后，按工段、车间、

全厂顺序进行数据整理汇总，并绘制三级水量平衡示意图，即将各用水单元之间用流程示意

图的形式表示水的流向关系和水量分配关系，生活用水也包括在内。  

5.2 基建用水不包括在工业用水范围内，测试后单独汇总。  

6666、、、、企业水量平衡测试结果分析企业水量平衡测试结果分析企业水量平衡测试结果分析企业水量平衡测试结果分析  

由于水平衡测试有时不能在企业各个用水单元同步测试，所以各用水单元测试数据汇总

后和工厂实际的用水情况有一定差异，为使测试工作保证质量，要求在测试阶段所得各类水

取水量（生产、生活）之和与同期全厂实际日取水量平均值之差不大于 10%，方可认为测试

结果符合要求。否则应继续查找有无漏测和计算错误直至差值小于 10%为止。  

6.1 全厂各类用水分析  

将全厂各类用水以用途进行汇总分类，并计算所占总取水量的比例。针对下列工业用水

考核指标：  
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工业用水重复利用率 职工人均日生活取水量 

间接冷却水循环率  万元产值取水量 

工艺水回用率 单位产品取水量  

与本地区同类企业的水平进行比较，找出本企业在工业用水方面存在的问题和差距。  

6.2 根据水量平衡示意图进行分析  

当用水部门有中央循环水池及循环回用水系统时，可按水量平衡示意图进行水量平衡计

算，以确定溢流量和渗漏量。  

6.3 根据单台设备测试结果分析  

根据单台设备测试结果，针对本设备、工艺对水温、水质、水量的要求，分析目前用水

情况是否符合工艺要求，分析该设备的取水、排水、耗水是否有不合理的地方。从而采取措

施进一步提高水的利用率。  

6.4 职工生活用水情况分析  

职工生活用水，包括厂区活动用水（浴室、食堂、绿化等）和车间生活用水两部分。根

据本地区气候和习惯的实际情况，参照同行业的先进水平和国家用水规范，分析本厂职工人

均日取水量是否合理，从而采取措施，加强管理，降低职工生活取水量，力争达到同行业职

工人均日取水量的先进水平。  

7777、、、、合理化用水规则合理化用水规则合理化用水规则合理化用水规则  

在上述测试和分析工作的基础上，结合本厂实际情况，制定合理化用水规划。规划的主

要原则是：（1）工艺条件一定的情况下尽量增大本企业的重复利用水量，从而减少取水量；

（2）用可能的不可水或少用水的生产工艺来改造、代替原来的工艺从而使用用水量减少，

达到节约取水量的最终目的。  


