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运行与管理

带式浓缩脱水机的常见问题及解决措施

王艳秋!!!王!义"!!王金鑫!
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!!摘!要!!分析了带式浓缩脱水一体机在运行中出现滤带偏置及变形不均匀%离心滚筒胶轮磨

损的原因!提出了相应的解决方案!并对带式浓缩脱水一体机的维护保养提出了建设性的意见&
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!!污水处理行业常用的污泥脱水设备主要有离心

式和压榨式两种#从投资&管理&运行费用等方面综

合考虑则压榨式的性能更优异#尤其是带式浓缩脱

水一体机!简称带机"以其能连续运行&自动化程度

高&运行成本低&控制简单方便&水力负荷高&脱水效

果好&保护功能完善&工作间内有害气体浓度低&工

作环境整洁而备受广大用户青睐’

!!常见问题及解决措施

!"!!滤带偏置

带机在使用过程中经常会发生滤带向一侧跑偏

的现象#跑偏严重的甚至会超出边界限位#造成滤带

翻折&损毁#缩短了滤带的使用寿命#增加了运行成

本’如某厂的进口带机在开始运行时经常出现滤带

单侧跑偏#严重超出了系统检测限位#导致系统自动

保护开关动作!自动停机"#严重影响使用#后来将自

动检测系统取消改为完全人工手动运行#但仍多次

发生滤带超限位#造成了滤带报废的生产事故’综

合笔者几年来的工作经验及有关资料#总结出以下

导致滤带跑偏的原因及相应的解决方案’

"!压榨辊与导向辊之间的平行度不够

不平行的辊子相当于起到了调偏辊的作用#始

终对滤带进行单向的不平衡牵引和导向#如果超出

了设备自身调节和平衡能力#势必会引起滤带的偏

置’其解决方法为%在安装或调试时#以机架主横梁

为基准调整其他压榨辊&导向辊与主横梁平行!平行

度误差在i%#!%PP内"#同 时 确 保 各 个 辊 子 之 间
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的平行度误差也不超过i%#!%PP!

#!张紧汽缸的行程不一致

设备两端的张紧汽缸在使用过程中由于气压"
活塞杆润滑以及张紧板两侧阻力的不一致#可能造

成带机两侧汽缸活塞杆的行程也不一致#最终的结

果是导致滤带偏置且难于调整!该情况的最佳解决

方案就是在设备运行过程中经常观察"勤于调整#确
保汽缸运动灵活"两侧活塞杆行程一致#张紧及时"
可靠!

$!调偏辊的调偏能力不足

运 行 时 调 偏 辊 在 调 偏 汽 缸 的 带 动 下 作 往 复 运

动#完成带机的调偏功能!控制汽缸工作与否的检

测机构是和检测板相连的气动开关!如果汽缸行程

不足"活塞杆进退速度缓慢或汽缸反应不灵敏#那么

调偏系 统 都 不 能 起 到 调 偏 的 作 用$看 起 来 正 常 工

作%!此时需检测系统实际压力和各部件的磨损润

滑情况!另外气动开关中常用的二位四通及三位四

通阀#由于受压缩空气中冷凝水的锈蚀而使得阀芯

运动可能迟滞或不到位#造成汽缸动作变形或反应

迟钝#导致调偏辊调偏能力不足#此时只需将气动阀

解体#清除锈蚀和润滑阀芯即可!还有一种可能是

由于运行时间过长#使得调偏辊表面的橡胶发生了

严重磨损$表面花纹变浅消失#摩擦力减小%#导致调

偏辊动作时滤带向前推进量达不到设计要求#纠偏

能力严重下降#这种情况只能通过更换调偏辊来解

决!

!"#!滤带变形不均匀

目前各种带机上使用的滤带大多为聚酯纤维制

成#该种材质的纤维丝发生非弹性变形后在常温下

恢复量很少$形成永久变形%#在带机运行时常见的

&水兜’"&鼓包’等现象就是滤带产生不均匀变形的

明显特征#此时很容易造成滤带的跑偏!导致滤带

变形不均匀主要有以下几种原因(

"!滤料分布不均匀!这是引起滤带变形不均

匀的主要原因!从浓缩转鼓上分离出来的污泥轻缓

地落入污泥料斗后被堆积在滤带上#随着滤带的运

动#在污泥均布刮泥板和刮泥耙的作用下#污泥被均

匀地摊铺在滤带的整个幅面上!但实际生产中往往

不能均布污泥#特别是滤带中间段污泥较多"泥饼较

厚#两侧则较薄或没有!长此以往#滤带中间纤维就

被拉伸变形了!还有一种可能是污泥料斗发生了单

侧淤积堵塞$导致一侧滤带污泥分配量较大%#致使

滤带两侧纤维伸长不一致!解决这一问题的关键是

在运行时要勤观察"勤调整#确保均匀均衡布料#在

污泥量较少时可通过降低滤带的行走速度来保证污

泥的均布!

#!各辊的安装平行度不够!伸长的一面受到

一个经常性的拉力#也会导致滤带的不规则变形#并
最终造成纠偏能力的不足和带的跑偏!

!"$!离心滚筒托辊胶轮的磨损

离 心 滚 筒 的 托 辊 是 一 个 用 尼 龙 车 成 的 实 心 胶

轮#轮轴为一空心不锈钢管#由于整个离心滚筒为一

个悬臂型结构#带料运行时振动较大#对托辊的冲击

力也较大!托辊轴与轴套之间采用润滑脂润滑#该

润滑脂靠机器 外 一 加 油 孔 加 入#经!#1P长 的?,
PP铜管进入空心不锈钢轴后分布于相对滑动的摩

擦面上#运行一段时间后#由于运行时的振动冲击#
空心轴和轴套的磨损已较严重#阻碍了润滑脂的进

入#进一步加剧了磨损#最后导致托辊转动困难#托

辊和转鼓间由转动变成滑动#便将托辊表面磨出了

一个个凹痕#严重影响了生产的正常进行!对于此

类情况一个成熟的解决方案就是(将空心轴加长变

为实心轴#将紧密配合的轴套换成间距为"%PP左

右两口单面密封的滚动轴承#并于两口轴承间填满

润滑脂!经此改进后托辊内外均为滚动摩擦#阻力

很小#运转自然也就平稳了#同时轴承之间的润滑脂

在每年设备检修时更换一次就能完全满足要求!

!"%!滤带的损坏

一条合格滤带的正常使用寿命 为!_!%47#综

合全国十几家污水厂的使用情况发现其使用寿命基本

上在$%%%7左右#有的甚至只有"%%%!1%%%7#对生

产造成了很大影响#在经济上也是一种浪费!

"!滤带本身质量问题

如果滤带质量不过关#那么其抗老化"耐磨损能

力较差#使用寿命必然较短!

#!滤带接扣损坏

滤 带 中 间 接 扣 的 损 坏 是 最 常 见 的 一 种 损 坏 形

式#接头锁扣芯轴以前多采用单芯聚酯纤维制作#当
滤带平稳运行时无单侧或局部扭曲#聚酯芯轴能胜

任此项工作)当运行时间较长时#芯轴因单侧受力老

化或出现局部扭曲而易断裂#不锈钢锁扣从断裂处

翻卷#造成滤带更大的损坏甚至报废#这种情况约占

损坏数量的1%‘!对 于 此 种 情 况 只 需 将 锁 扣 芯 轴

换成不锈钢丝#就会使运行状况有很大改善!
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$!滤带两侧挡板的磨损

滤带两侧用于检测偏置的槽型不锈钢挡板经常

与滤带侧边接触摩擦!久而久之就会将槽型挡板磨

出一条十分锋利的豁口!这种豁口会对滤带产生严

重的伤害!造成滤带的损坏"

%!机架#集水槽等对滤带的损坏

有些型号带机的机架集水槽设置得相当紧凑!
当滤带上的滤饼过厚时容易造成带机整体$死机%或
滤带从接头处撕裂"此外!当集水槽发生变形后会

与滤带产生连续摩擦!形成的锋利刃口会使滤带产

生环带状损伤"对于这种情况!只要在生产中密切

注意设备的运转状况!并观察出泥#出水质量!小故

障及时调整维修就能避免对滤带的损伤"

!"&!气动元件的锈蚀

滤带的调偏#检测#张紧以及冲洗喷头 的 冲 刷!

使用的都是压缩空气!一般每台带机自带一台小型

空压机!其产生的压缩空气直接连通到设备的用气

部位!无平衡 和 干 燥 等 过 程!所 以 在 使 用 一 段 时 间

后!如果积存在空压机内的冷凝水未能及时排放!它

便会被压缩空气带到各用气部位!造成气动元件锈

蚀!此种情况只需精心操作!及时排除积存的冷凝水

即可解决问题"

#!带机的维护与保养

要想带机高效率#长周期#稳定连续运 转!就 必

须切实做好设备的维护保养工作!勤于维护!精于修

理!不使小的故障酿成大的问题"维护保养一般应

做到以下几点&

"!建立健全设备使用维护保养制度!责任到

人!做 到 手 勤#眼 勤#腿 勤!对 各 种 隐 患 故 障 及 时 发

现#及时解决’

#!严格执行润滑工作的$五定三过滤%规定!

做好设备的调节#紧固#润滑防腐#保温工作’

$!适时依据污泥种类调整带的张紧力!留有

一定的裕度但不宜过大!并保证两侧张力均匀’

%!适时调整带速#污泥流量和药剂的最佳配

比!防止跑泥或药剂的大量流失’

&!注意检查清洗水量#水压是否正常(清洗水

压最小为%#$ d̂8!最大为!#% d̂8)!如果滤带上

有环带状暗条纹!一定是相对的冲洗喷嘴发生了堵

塞!需及时清理疏通’

’!加强对滤带的保护!滤带对油及火花很敏

感!如粘到机油#黄油等需立即用适宜清洗剂清洗!

对设备进行 电 焊 等 工 作 时 也 需 对 滤 带 做 好 妥 善 保

护’

(!要有适当的停机调整时间!不可长期连续

满负荷工作!无泥冲洗时应将滤带适当放松"
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"工程信息"

四川省成都市十洪大道!成龙路"老成渝路#给水管网工程

!!工程内容!第一标段为Y>/%%球 墨 铸 铁 给 水 管-4"P"Y>1%%球 墨 铸 铁 给 水 管!!$,P"第 二 标 段 为

Y>/%%球墨铸铁给水管-4"P"Y>1%%球墨铸铁给水管!!!%P"第三标段为预应力钢筒混凝土管#d22d3
[!%%%/’$1!%P%预应力钢筒混凝土管#d22d3[!%%%/)$4$P%Y>!%%%直缝卷焊钢管!"%P%Y>/%%直

缝卷焊钢管!"$P%Y>1%%球墨铸铁给水管/-%P"总投资!!%%%万元"建设周期!"%%$年4月&"%%$年,
月"进展阶段!招投标"业主名称!成都市自来水总公司"联系电话!%",3,../1!""’

(江西省宜春市供水公司!钟!波)
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