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　　 [摘要 ] 介绍了国内外纺织行业开展清洁生产的情况 , 特别提到生态纺织品是

北京今后发展的重点。对 ISO14000环境质量体系做了介绍 , 论述了在北京开展清

洁生产的意义和前景。
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1　清洁生产
清洁生产在我国还是近几年才开展的事 , 但是
在发达国家却有 20余年历史了。
发达国家以德国为代表在 70 年代首先提出清
洁生产思想 , 随后欧洲许多国家如荷兰、丹麦及北
美加拿大等也开始这方面工作。1989 年联合国环
境署在总结上述较早研究并实施清洁生产国家做法
的基础上 , 制定出了清洁生产计划 , 逐步在全球进
行推广。美国于 1991 年也发布了“污染预防战
略”, 重点是控制和削减有害物质产生量。
上述这些发达国家在经济发展和污染治理的矛
盾解决中 , 逐渐认识到单纯末端治理是不合理的经
济行为 , 这种用消耗一定资源和能源去处理生产过
程中没有被充分利用或浪费的资源和能源的末端治
理办法 , 不是根本的解决办法 , 它使企业负担越来
越重 , 既投入较多资金 , 又占用不少土地 , 已经制
约了企业的发展。

1992年在巴西里约热内卢召开的世界环发大
会 ,是世界各国对环境和发展问题的一次联合行动 ,

会议通过的“21世纪议程”正式提出了可持续发展的
理念 ,可持续发展已获得各国共识。清洁生产是国际
社会在总结了工业污染治理的经验教训后 ,提出的
一种新型的污染预防和控制战略。目前 ,清洁生产在
发达国家和发展中国家已全面推行。
清洁生产是现代工业文明的重要标志 , 从末端

治理到清洁生产 , 从事后处理到源头控制和污染预
防 , 是一种全新的生产模式。清洁生产既有技术问
题 , 又有管理问题。通过开展清洁生产有利于提高
企业的整体素质 , 提高企业的管理水平。清洁生产
技术与传统技术相比 , 资源和能源的利用合理 , 产
生的污染物量最小 , 既节约了生产成本又减轻了末
端治理的负担 , 是一种双赢的策略。

2002年 6 月全国人大正式通过“清洁生产促
进法”, 以法律形式对清洁生产进行引导、鼓励和
保障。该法的通过必将进一步推进清洁生产工作的
开展。
2　生态纺织品
生态纺织品是指对人体和环境均无害的产品 ,

所以又称为环境友好产品。它属于环境 (生态) 标
志产品。生态标志是一种产品或包装上的印记 , 它
表明这类消费品与其他功能类似的产品对环境产生
较小的危害。因此 , 这种标志代表了对产品环境质
量的全面评价。它是 ISO14000 体系的一部分即
ISO14020。一般获有生态标志的产品在市场上只
占同类产品很少一部分 , 由于它和人们的生活密切
相关 , 颇受消费者青睐。
生态纺织品 , 它是指从原材料的获取、产品加
工、产品服用和产品的最终处置过程 , 即整个生命
周期对人体和环境均无害的产品。而生命周期是指
对产品加工系统的输入、输出及潜在环境影响的综
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合评价。
生态纺织品也是清洁生产的产品 , 在其加工过
程中 , 不仅要做到能源与资源的节约利用 , 而且对
使用的染料和助剂也有较严格要求 , 特别是要禁用
22类含有对人体有害芳香胺的 118种偶氮型染料。
除了上述禁用染料外 , 生态纺织品认证条件中还规
定了有害重金属如 : 铬、汞、铜、砷、铅、镉等的
限制含量要求 , 这些物质存在于部分铬合染料、固
化剂、氧化剂、催化剂中。生态纺织品对纺织印染
产品的后整理过程中使用的甲醛、阻燃剂的含量以
及色牢度、织物的 p H值等均提出要求。由此可见
生态纺织品对各项要求是很严格的。
我国于 1995年发布了首批环境标志产品目录 ,

开始环境标志认证。国家环保总局也参照 OekoΟ
Tex100标准 , 结合我国的具体情况 , 于 2000 年 1

月发布了生态纺织品的产品技术要求和相关检测项
目。目前 , 我国已有 8项纺织产品获得生态纺织品
认证 , 其中北京 1项。还有更多的纺织印染企业正
在创造条件 , 积极争取获得生态纺织品认证。事实
证明 , 获得生态纺织品认证的产品 , 在市场竞争中
占有明显优势 , 企业可以获得良好的经济效益。
生态纺织品目前主要指以天然纤维为原料的纺
织品 , 它在自然界最终能被降解并对环境不造成危
害。生态纺织品要求原材料纤维中不得含有对人体
有害的物质 , 主要为各类农药残留物及纤维存储中
的防腐剂 , 其中以五氯苯酚为代表。这种物质有时
在浆料、印花的增稠剂以及整理剂中也存在 , 应给
予密切注意。另外生态纺织品不得进行氯漂白、防
霉整理和阻燃整理。
由于北京纺织印染企业发展历史较长 , 技术水
平较高 , 北京纺织印染企业在产品结构调整上均以
高附加值产品为主 , 因此 , 生态纺织品是今后发展
的重点 , 特别是羊绒产品、纯毛精纺产品、纯棉产
品都具有一定的优势。这种产品不仅在国内市场享
有良好声誉 , 也是国际市场上受欢迎的产品。
3　ISO14000环境管理标准

ISO14000系列标准分为 7 个子系统 , 即环境
管理、环境审核、环境标志、环境表现评价、生命
周期评价、术语和定义、产品中的环境因素。这 7

个子系统在 1996～ 1997 年已先后全部发布。
ISO14000与其它标准不同之处在于它要求管理过
程程序化、文件化 , 要求管理行为和环境问题的互
相协调。各个国家在标准执行上可以考虑到发展中
国家与发达国家的情况不同 , 允许有一定弹性 , 体
现了 公 平 原 则 , 因 此 才 被 许 多 国 家 接 受。
ISO14000管理体系模式是一个周而复始螺旋上升
的动态循环过程 , 是一个持续改进的过程。通过管

理体系的建立 , 保证生产过程中污染物最小量化。
4　北京纺织行业开展清洁生产的意义和前景
北京纺织印染企业推行清洁生产的目的是在生
产过程中使能源、资源得到充分利用 , 并使产生的
污染物实现减量化和无害化 , 不仅有良好的经济效
益 , 而且还应具有明显的环境效益。但是 , 企业的
产品要获得生态纺织品标志和通过 ISO14000 的认
证 , 按规定 , 其前题是必须先实施清洁生产。
清洁生产与 ISO14000 两者虽然与环境有密切
联系 , 但两者侧重点却不同。清洁生产着眼于技术
改革和创新 , 通过新工艺、新方法、新设备等硬件
措施 , 实现资源与能源的最大利用 , 使产生的污染
量降至最小。ISO14000通过环境管理体系的建立 ,

实现检查和监督资源和能源利用的优化和废物的最
小量化 , 它是通过建立软件系统来实现。

ISO14000系列标准在中国实施具有良好的理
论与实践基础 , 以污染预防为主的清洁生产制定的
原则与 ISO14000 系列标准的管理原则完全一致 ,

两者在指导思想上有较大一致性。如清洁生产和环
境管理体系都要从转变观念入手 , 特别是企业领导
观念的转变 , 都还需要建立一个有专业知识的工作
班子来协调、监督实施 , 在开始阶段均需搜集企业
基础数据等。清洁生产审核可以帮助企业选择最佳
技术路线 , 而环境管理体系可以帮助企业有效实施
这些方案 , 并不断的得到监督和改进。
纺织印染行业由于生产过程中资源、能源消耗
较大 , 废水排放量和污染物产生量大等特点 , 使末
端治理的投入也较大 , 增加了企业的经济负担。当
前 , 市场竞争激烈、资源和能源价格不断上涨也给
企业带来巨大压力 , 企业如何走可持续发展的道
路 , 已是摆在人们面前的重要课题。借鉴国内外经
验 , 人们认识到为了纺织印染业可持续发展 , 必须
推行清洁生产。

ISO14000系列标准对不同行业所产生影响是
不同的。对环境影响较大的行业 (如印染) , 标准
的约束力更大。企业通过认证所需付出的努力也将
更多。因此 , 企业完善管理、加快技术改造的动力
也就越大。
我国已有近 10 家印染企业获得了 ISO14000

认证 , 均获得良好的经济效益和环境效益。北京的
纺织印染企业 , 如铜牛集团、雪莲羊绒有限公司以
及北京清河毛纺织厂等都具有一定优势 , 通过努力
完全可以获得 ISO14000 认证。这些企业近期都面
临搬迁问题 , 搬迁对这些企业而言是实现清洁生
产 , 获得 ISO14000认证的良好机会。再通过生态
纺织品的认证 , 获取生态纺织品标志 , 这些企业会
实现再辉煌。
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