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液体聚合氯化铝在饮用水处理中的应用研究
李 雄 吴志斯 姜乃昌

[提要 ]本文对韶关市自来水总公司净水剂厂生产的液体 PAC应用的有关参数进行

了试验研究。结果表明 :1)液体 PAC的最佳储存浓度应为其 Al2O3 的含量在 4 %以上。2)

投加液体 PAC的稀释比 ,当原水浊度不大于 500N TU 时 ,最佳值为 1∶15 ,当原水浊度大

于 500N TU 时 ,最佳值为 1∶12。
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一、前言

近年来 ,由于聚合氯化铝在提高水质、降低

药耗成本方面取得一定的研究成果 , 并随着生

产经验的日益成熟 ,产品质量的稳定可靠 ,国内

外很多水厂都在推广使用聚合氯化铝[1 ]。

由于液体聚合氯化铝在运输、储存方面不

如固体 PAC , 所以国内一些大中型水司都有自

己的净水剂 (液体 PAC)生产厂家。

在实际使用中 , 各水厂由于水源水质不一

样 ,对液体 PAC的产品质量要求及应用情况不

尽相同。根据不同的原水水质、不同的净水工

艺、不同的液体 PAC产品质量 ,进行液体 PAC

应用参数试验研究对生产运行具有一定的指导

意义。

本文针对韶关水司净水剂厂生产的液体

PAC产品 , 为确定其最佳储存浓度和投加时的

最佳稀释比进行了试验研究。

二、试验方法及结果分析

11液体 PAC的产品技术性能
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韶关市水司净水剂厂液体 PAC的质量指标 表 1

PAC样品号 p H值 Al2 O3 含量 盐基度 密 度

(% ) (% ) (kg/ L )

1

2

3

4

5

6

4102

3196

4118

4127

4138

4116

9165

11184

11106

10158

11109

11125

65139

66158

6717

73132

77185

82148

1116

1118

1121

1124

1126

1128

品都要送二水厂化验室检测 , 经检验合格后方

能供水厂使用。表 1为所检产品的质量情况。

从表 1的数据来看 ,所生产的液体 PAC产

品 ,符合有关质量标准[2 ] [4 ]。

21液体 PAC的稳定性

由于净水剂厂生产液体 PAC是批量的 ,为

了液体 PAC的储存和使用 ,就须对其稳定性进

行分析研究 ,以便了解液体 PAC的最佳储存浓

度 ,为水厂更好地使用液体 PAC提供参考。

实验研究方法是将净水剂厂生产的液体

PAC进行稀释 , 稀释液中氧化铝含量分别为 :

1 %、2 %、3 %、4 %、5 %、6 %、7 %、8 %、9 % ,然后

随着时间的变化 (2个月)测定稀释液和原液样

品的 Al2O3 含量、p H值、密度、盐基度等参数的

变化情况。通过实验发现 : 不同浓度的液体

PAC的密度、p H值、Al2O3 含量随时间变化很

小 ,其结果如图 1、图 2、图 3所示。盐基度的变

化较明显 , 其变化情况如图 4所示。从图 4可

知 ,低浓度的液体 PAC的盐基度下降较大 ,如

稀释液样品中 Al2O3 含量为 1 %时 , 其盐基度

降至 8 %左右 ;Al2O3 含量为 2 %时 ,盐基度降至

25 %左右 ; 而高浓度的样品 , 其盐基度变化不

大。稀释液样品中 Al2 O3 含量为 4 %时 , 其

盐基度变化发生突跃。所以样品中Al2O3 含

量为 4 %时 ,为盐基度变化的突跃点。

盐基度是 PAC的重要质量指标 ,它直接决

定着产品的化学结构形态和许多特性 , 如聚合

度、混凝能力、储存稳定性、p H值以及 PAC的

外观颜色等。图 5是 PAC的盐基度和混凝效果

的关系图。由图 5可知 , 在相同原水浊度下 ,

图 2 液体 PAC p H值的变化

图 3 液体 PAC Al2 O3 含量的变化

图 1 液体 PAC密度的变化

图 4 液体 PAC盐基度的变化
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图 5 盐基度与剩余浊度的关系
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稀释比
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不同液体 PAC稀释比的出水浊度 表 2

1∶10 1∶12 1∶15 1∶18 1∶20

1
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4

5

6

平均

注 :浊度单位为 N TU ,PAC投加量为 15mg/ L。
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PAC的盐基度越高 ,其净水效果越好。

通过实验可知 , 对于水厂使用液体 PAC ,

要求原液储存尽量做到随用随配 , 避免因稀释

过量后不用而造成盐基度下降 , 从而影响净水

效果。另外 ,对于液体 PAC成品的储存 ,要防止

雨水或自来水的流入 ,导致其浓度降低 ,引起盐

基度下降 ,从而影响稳定性 ,使净水能力下降。

由实验可知 , 液体 PAC 最佳储存浓度应在

Al2O3 含量为 4 %以上。

31液体 PAC的投加稀释比

液体 PAC在投加时 ,需先稀释 ,然后再投

加。由于在使用初期 ,没有确定好稀释比 ,PAC

用量较大。为了确定 PAC投加的最佳稀释比 ,

笔者进行了烧杯搅拌试验[1 ] [3 ] , 配制了 5种不

同的稀释比 : 1∶10、1∶12、1∶15、1∶18、1∶

20。在做烧杯搅拌试验时 , 所取原水水质基本

相近 :原水浊度为 100N TU 左右 , t = 20℃,p H

值为 710 ,搅拌结束时 ,静沉 30min ,用虹吸法取

上清液测定其浊度 ,测出不同稀释比的液体 PAC

在相同投加量(15mg/ L)下 ,其出水浊度如表 2。

由表 2可知 , 液体 PAC的稀释比为 1 ∶

10、1∶12、1∶15时 ,其出水效果较好 ,并在试

验中观察到 , 这三种比例的药剂投入水中经搅

拌 ,可观察到矾花生成快且明显 ,静沉后 ,清、浊

分明。稀释比为 1∶18、1∶20时 ,生成的矾花细

小、静沉后 ,泥水分离不是非常明显。

然后再将 1∶10、1∶12、1∶15稀释比的液

体 PAC投入到不同原水浊度 (用沉淀池排泥水

配制 ,水温为 20℃±2℃,p H值为 710)内 ,检测

其出水浊度 ,其结果如表 3所示。

从表 3 数据可以看出 , 在原水浊度为

400N TU 以下时 , 三种稀释比的液体 PAC用

量相近 , 当原水浊度大于 500N TU 时 , 稀释比

为 1∶12的液体 PAC用量适宜。所以根据原水

浊度的不同 ,确定投加液体 PAC的稀释比不一

致。当原水浊度在 500N TU 以下 , 投加液体

PAC的稀释比为 1∶15 ,用量较省 ;当原水浊度

大于 500N TU 时 , 投加液体 PAC的稀释比为

1∶12。

原水浊度与不同稀释比液体 PAC消耗量 表 3

原水浊度 静沉 30min上清液浊度 (N TU) PAC耗用量 (mg/ L )

(N TU) 1 :10 1 :12 1 :15 1 :10 1 :12 1 :15
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41应用研究
为了证实投加液体 PAC稀释比的试验数

据在生产中的应用情况 , 在韶关水司西河二水

厂进行试验。

在应用研究期间 ,河水浊度变化不大 ,最高

浊度为 300N TU , 最低为 215N TU。确定液体

PAC投加稀释比为 1∶15。原水碱度为 60～

100mg/ L ,p H 值为 618～814 , 水温为 15～

26℃。研究运行时间为 1997年 9、10、11月。

西河二水厂投药工艺为重力投加。设贮药

池、稀释池及投加池。由泵将药剂从贮药池提

升至稀释池。然后通过重力加注至混合池 , 全

过程均为人工控制。

西河二水厂净水工艺为 :

原水 → → → → →出水

经过近 3个月的运行 ,其液体 PAC的应用

情况见表 4。

从表 4的数据可以看出 ,在生产运行中 ,受
水力条件等因素的影响 ,液体 PAC的消耗量要
高于同等条件下的试验用量。

51经济分析
通过对液体 PAC的一些试验研究 ,并经过
生产运行比较 , 研究成果可给水厂带来一定的

经济效益。

(1)原来没有试验数据指导时 ,时常出现配

制的药剂时间过长 ,使液体 PAC的混凝能力降

低甚至失效 ,从而导致药剂的浪费 ,通过试验指

导 ,很少发生过此种情况。为此 ,每月估计可节

约 1t 左右的液体 PAC。液体 PAC单体为 900

元/ t ,每年的投药时间按 8个月计 ,则全年节约

药剂费约为 110×8×900 = 7200元。

(2)根据对投加液体 PAC稀释比的试验研

究 ,经生产运行发现 ,在相同水质情况下 ,平均

1000m3 水可比原来节省液体 PAC为 2kg , 每

月按 250万 m3 制水量计 ,每年按 8个月投药时

间计 ,则每年可节约液体 PAC药剂费约为 2×

250×104 ×8×900×1026 = 36000元/ a。

以上两项共计节约费用为 4132万元/ a ,所

以通过对液体 PAC的试验研究 ,可降低水厂的

制水成本。

三、结论

通过对液体 PAC的储存浓度及投加稀释

比的试验研究 ,得出以下结论 :

11液体 PAC的最佳储存浓度应为 Al2O3

的含量在 4 %以上。

21投加液体 PAC时 , 根据不同的原水浊

度确定不同投加稀释比 , 当原水浊度低于

500N TU 时 , 投加液体 PAC的稀释比为 1∶

15 ; 当原水浊度大于 500N TU 时 , 投加液体

PAC的稀释比为 1∶12。
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原水浊度与液体 PAC投加量的关系 表 4

原水浊度 (N TU ) 待滤水浊度 (N TU ) 1000m3 水 PAC用量 (kg )

715

710

710

615

610

615

610

615

普 通
快滤池

加 PAC
↓



3给水排水 Vol . 24 No. 6 1998

主办 :中国建筑技术研究院

中国土木工程学会给水排水学会

编辑出版 :《给水排水》编辑部

(100044北京西外车公庄大街 19号 )

电话 : (010 )68362263 (010 )68316321

(010 )68317744 - 437

传真 : (010 )68316321

邮购 : (010 )68393587

印刷 :中国建筑工业出版社印刷厂

国内总发行 :北京报刊发行局

国内订阅处 :全国各地邮电局 (所 )

(邮发代号 :2—757 )

国外总发行 :中国国际图书贸易总公司

(发行代号 :M4425 )

(北京 399信箱 )

广告经营许可证 :京西工商广字 0239号

每期定价 :3. 80元

WATER & WASTEWATER ENGINEERING Vol124 No16 June 1998

CO NTENTS
Dynamic Mo deling of Aero bic Sta bilization ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Zhu M i ngquan ( 6 )

Abstract : A dynamic modeling approach has been established for t he aerobic sludge

stabilization p rocess . Experiment s indicate t he developed model allows to p recisely simulate

t he perfor mance of t he aerobic sludge stabilization . Using t his model can also forecast t he

influences of t he variation of temperat ure on t he stabilit y behavior of t he t reated sludge .

Sludge Dispo sal of Runshi Waterworks in Shijiazhuang ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯S hu Y uf en ( 10)

Abstract : An example to t reat t he sedimentation tank blow off and t he filter back2
washing overflow of urban waterworks was presented . The practical operation shows t hat

t he t reated water can flow back wit h unifor m rate to t he raw water dist ributing well and

sludge cake wit h water content of 80 % has been obtained af ter mechanical dewa tering.

Brief on ASM2⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ W u J u nqi et al ( 13)

Granular Anaero bic Sludge Blanket Bio be d R EGSB Proce ss for Wa stewater Tre atment

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Hao Xi aodi et al (18)

Abstract : Liquid PAC (poly aluminum chloride) p roduced by t he coagulant plant of

Shaoguan Water Company in Guangdong p rovince was tested experimentally to examine

some parameters related to it s application . The result s obtained are follows : 1) t he op2
timum storage concent ration of liquid PAC must be 4 % higher t han it s Al2O3 content .

2) The dilution ratios of liquid PAC dosage must be 1 :15 and 1 :12 when t he t urbidit y of

raw water up to 500 N TU and higher t han 500 N TU respectively.

Minimum Volume Calculation of Collecting Tank for Sewa ge Pumping Station

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ W ang S haol i n ( 26)

Wa stewater Tre atment of Edible Ve geta ble Oil Proce ssing ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ J i a L i m i n ( 29)

Abstract : The particularities and difficulties in t reat ment of indust rial wastewater of

Exp eriment and Re se arch on Liquid PAC for Drinking Water Purification⋯⋯L i X iong et al (22)


