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环 流 间 歇 曝 气 活 性 污 泥 法

犯京银燕环保设备工程公司 范悉功

环流间歇曝气活性污泥法是一种革新的活

性污泥法
。

国外有些制造商用此法制成小型污

水处理成套设备
,

其处理流程如下

生活污水 , 沉砂槽 , 粗格栅今流量调节槽 预

曝气 、细格筛 , 环流间歇曝气槽 , 沉淀槽 ,

消毒槽 , 排放

污水先经沉砂槽除去水中的砂等比重大的

物质
,

再经粗格栅除去污水中大的杂物后流入

流量调节槽
,

槽内安装潜水泵分流流回少量水

使流量恒定
。

泵送水到 自动细格筛
,

除去水中

微细的杂物
,

筛渣流入污泥贮存槽
。

环流间歇曝气槽采用循环折流式
,

污水在

槽内周而复始地循环流动
。

槽中部设 纵 向 间

壁
,

间壁两端设半园形整流板
,

台自吸 螺 旋

曝气机对角线安装在槽上部
。

曝气机的螺旋浆

高速旋转产生负压
,

通过中空轴把空气送入水

中
,

螺旋浆使水流旋转流动
,

在剪力的作用下

产生微气泡供氧
,

槽内同时产生环流
,

确保必

要的流速
。

用变频器控制曝气机的曝 气 和 搅

拌
,

标准运转时间为每一周期曝气
,

搅拌

拟
。

当生活污水中 浓度达 二 ,

根据每 日污水量 排出时间为 选用 曝 气

机的功率
。

曝气槽容 积负荷采用 一
。

间歇曝气槽出水中微量悬浮物在 沉 淀 槽

沉淀时间为 沉下
,

上清液经溢流堰流入

消毒槽
,

和消毒剂接触灭菌后排放
。

沉淀槽污

泥用潜水污泥泵连续不断地移送回流到曝气槽

并把剩余污泥移送到污泥浓缩槽或污泥浓缩贮

存槽
。

回流污泥进行计量
。

当生活污水处理站服务人 口为 一 人

时
,

采用污泥浓缩贮存槽
,

剩余污泥和筛渣的

浓缩和贮存在同一槽内进行
。

在槽内设搅拌装

置以便于污泥搬出
。

当生活污水处理站服务人
口在 人以上时

,

分设污泥浓缩槽和污 泥 贮

存槽
。

剩余污泥先进入污泥浓缩槽
。

浓缩污泥

用时间继电器控制污泥泵 自动移送到污泥贮存

槽
,

格筛筛渣也移送到贮存槽
。

环流间歇曝气活性污泥法的处理后水质稳

定
,

即使在冬季低水温条件下
,

去 除 率

仍在 以上
。

例 一年内测定平均值
。

水质项目 原水 排放水 去除率
肠

八,占
口

一

。 。

。 。

每日处理水量
,

曝气机功率 台数

一

一

一
。

一
。

一
。

环流间歇曝气活性污泥法和接触氧化法相

比占地要少 一
,

例如服务人 口为 人
,

每人每 日排出污水量 的成套污水 处 理 设

备
,

用接触氧化法占地 “ ,

但用 环 流 间

歇曝气活性污泥法占地仅
“ 。

环流间歇曝气活性污泥法与接触氧化法相

比能节电
。

例 一小型污水处理成套设备
,

服务人 口

乌 人
,

污水量
,

处理后水 中 浓

度要求低于
。
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设备名称 环流间歇曝气活性污泥法
安装功率 耗电量

·

接
安装功率 耗电量

·

自动格筛

提 升 泵

预曝气装置

曝气装置

污 泥 泵

共 计

其中 台备用 。

。

。

。 。

。

其中 台备用

。

。

拐
。

环流间歇曝气活性污泥法运行管理方便
,

用变频器控制曝气装置的曝气和搅拌 两 种 作

用
,

即控制周波数改变电机转速
,

调整曝气机

的供气量
。

停止曝气时污水和活性污泥充分接

触
,

处理能力得到高度发挥
,

标准运转方式是

曝气
,

搅拌 。 再曝 气
,

搅

拌 瓜 如此循环反复
。

一天曝气时 间为
,

搅拌时间为
。

用时间继电器设定
。

通 常

可按下表进行管理
。

检测项目 正 常 状 态 不正常状态及其原因 处 置 方 法

值 值在 肠以下 值在 帕以上
,

巳到排泥时间 回流污泥移送到污泥浓缩槽
,

使
值在 肠以下

。

水曝目测槽内
水 流

水流大体上均匀
。

底部污泥不堆积

流偏倚
,

底部污泥堆积

气机安装不准确

曝气机正确安装角度为

矫正浸没深度达
。

察饱沫 无明显发泡现象 泡沫溢出
。

加消泡剂
。

土臭或微霉臭 尿泉
止曝
和其他不愈快臭味 超负荷或停 降低负荷

,

检修曝气机
。

气

观现臭

溶解氧 曝气停止后到 值降衰减时间在 以下 原因有

为 的时间
,

即衰减时间
,

在 一

范围内
。

超负荷

曝气时间设定不妥
,

曝气不足
,

包 污泥浓度过高
。

减少负荷量
,

矫正曝气时间设定值

检修曝气机

回流污泥移送到污泥浓缩贮存池

衰减时间在 以上
,

原因有

低负荷
,

曝气时间设定不妥

减少曝气时间

矫正设定值
。
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