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纺织印染废水处理工艺
吴济华 文筑秀

　　　　摘 　要 　从工程投标实例 ,联想到纺织印染废水处理技术的复杂性及治理的必要性。结合工程投标

查阅的资料 ,对纺织印染废水处理技术作概要介绍。

　　关键词 　印染废水 调节 生物处理

1　概述

随着纺织印染工业的发展 ,印染废水对环境的

影响日益加骤 ,印染工业废水的治理研发成果也不

断地得到转化应用。

1. 1 各类纺织印染废水的特征

(1)棉纺织印染废水

棉纺织物印染废水 (包括前处理工序、染色或印

花及后整理工序 )均为有机性废水 ,主要成分为人工

合成有机物及部分天然有机物 ,并含有一定量难生

物降解物质。

(2)毛纺织印染废水

毛纺织产品染色过程中主要使用酸性染料 ,染

料上染率较高 ,染色废水的色度相对较低。毛纺织

产品染色废水可生物降解性较好 ,很适宜采用生物

化学进行处理。

(3)丝纺织印染废水

真丝绸印染废水为中性有机性废水 ,可生物降

解性好 ,废水中有机物含量相对低些。

(4)麻纺织印染废水

麻纺纤维为纤维素纤维 ,其加工过程中产生脱

胶废水和印染废水。麻纺产品生产过程中脱胶废水

为高浓度的有机性废水 ,较易生物降解。麻纺织产

品加工过程中排放的印染废水与棉纺织印染废水相

近 ,只是色度略低。

总之 ,各类印染废水总体上属于有机性废水 ,其

中所含的颜色及污染物主要有天然有机物质 (天然

纤维所含的蜡质、胶质、半纤维素、油脂等 )及人工合

成有机物质 (染料、助剂、浆料等 ) ;由于不同纤维原

料的织物在染色和印花过程中 ,染色溶液和印花溶

液为电解质溶液 ,为更好地印染到不同的织物上 ,需

要在不同 pH值条件下进行 ,因此在印花和染色过程

中排放废水的 pH值各不相同。不同纤维织物在印

花和染色过程中使用的染料不同及其上染率不同 ,

排放废水的颜色也不相同。各类纺织印染废水的水

质控制指标详见表 1。
表 1 各类纺织印染废水的水质控制指标

产品
CODCr /
(mg/L)

BOD5 /
(mg/L)

pH值 色度 (稀
释倍数 )

SS/
(mg/L)

棉机织
产品

800～
1200

150～
350

9～11
200～

500
300～

600

棉针织
产品

500～
700

150～
200

9～10
200～

400
300～

500

毛粗纺
产品

400～
600

150～
200

7～8
150～

300
500～

800

毛精纺
产品

200～
400

100～
150

7～8
100～

200
300～

500

绒线
产品

300～
550

100～
150

7～8
150～

250
400～

600

真丝绸
产品

300～
600

100～
200

6～7
200～

400
200～

400

化纤仿真
丝产品

800～
1500

200～
350

9～12
200～

300
200～

500

1. 2 纺织印染废水的治理政策

“印染废水处理技术政策 ”是综合长期工程实践

与纺织印染废水水质的演变而制订的。它的要点是

基于印染废水浓度不是很高 ,故采用厌氧工艺的第

一阶段 ,即厌氧水解加好氧生物处理工艺。当随着

纺织印染废水中难生物降解物质浓度增加 ,以及环

境质量标准不断提高 ,单纯的生物处理难以实现达

标排放要求时 ,除生物处理外采用物理化学方法补

充处理 ,以达到达标排放要求。这种以生物处理为

主 ,辅以物理化学处理的综合治理技术 ,是“印染废

水处理技术政策 ”所推荐的处理工艺流程。

化学处理也是印染废水的一种处理方法 ,但是 ,

单纯采用化学处理印染废水其药剂投加量相对较

大 ,污泥产生量也大 ,运行成本较高。今后随着科学
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技术的发展 ,絮凝剂在质量和价格上能占有优势时 ,

那么化学处理纺织印染废水技术也会得到进一步推

广应用。

2 纺织印染废水生物处理工艺

2. 1　予处理设施

纺织印染废水的予处理包括格栅、集水池、调节

池。

(1)格栅 :格栅一般设两道 ,一道固定式粗格栅 ,

一道为自动回转式细格栅。

(2)集水池 :将各类印染废水收集 ,然后提升至

调节池。集水池根据情况而定 ,一般将它与调节池

合二为一 ,不单独设置。

(3)调节池

纺织印染工业特有的生产过程 ,造成其废水排

放的间歇性和多变性 ,使排出废水的水质和水量变

化很大。而废水处理构筑物是按一定的规模和水质

设计 ,为保证处理构筑物能正常运行 ,在废水进入构

筑物之前 ,必须预先进行调节。将不同时间排出的

废水 ,贮存在同一调节池内 ,并通过机械或空气的搅

拌达到出水均匀的目的。此外 ,调节池还具有预沉

淀、预曝气、降温和贮存临时事故排水的功能。

纺织印染废水的调节池 ,水力停留时间一般为 6

～12h,最小应大于 4h。

2. 2 纺织印染废水的生物处理工艺

据报道 ,纺织印染废水采用生物处理技术 ,多数

取得良好的处理效果。

21211　厌氧生物处理

有机物的厌氧分解含酸性发酵和碱性发酵两阶

段。酸性发酵阶段 ,有机物在产酸细菌作用下分解

成较简单的有机物 ,如各种有机酸和醇类以及 CO2、

NH3、H2 S等。碱性发酵阶段 ,因 NH3对有机酸的中

和作用 , pH值逐渐上升 ,甲烷菌开始活动 ,并把第一

阶段分解产物有机酸和醇类分解成 CH4和 CO2。

上述有机物的厌氧分解过程 ,如图 1表示。

图 1 有机物厌氧代谢模式

21212　好氧生物处理

废水中呈溶解状态有机物在好氧分解过程中 ,

首先透过细菌的细胞壁为细菌所吸收。呈固体和胶

体状的有机物先被细菌吸附 ,并在细菌分泌的外酶

作用下 ,水解成溶解性物质 ,并渗入细菌细胞内。进

入细胞内的溶解状有机物在内酶作用下 ,一部分被

氧化分解成简单的无机物 ,如 CO2、H2 O、NH3、NO
-

3 、

SO2 -
4 和 PO3 -

4 等 ,同时释放出能量 ,称为异化作用。

细菌利用这部分能量作为生命活动的能源 ,将另一

部分有机物作为其生长繁殖的营养物质 ,合成为新

的细菌物质 ,使细菌增殖 ,称为同化作用。

与上述有机物氧化合成的同时 ,另有一部分细

胞物质也被氧化分解 ,同时释放出能量。这个过程

称细菌的自身氧化或内源呼吸。当环境中的有机物

充足时 ,细胞物质大量合成 ,内源呼吸不明显。当环

境中的有机物不足或近于消耗尽时 ,内源呼吸就成

为细菌生命活动所需能量的主要来源 ,同时细菌数

量随之不断减少。

上述有机物的好氧分解过程 ,可用图 2表示。

图 2 有机物好氧代谢模式

2. 3 各类纺织印染废水生物处理工艺流程

21311　棉纺织印染废水

图 4 毛纺织染色废水处理流程

21313　丝纺织废水处理工艺

(1)丝脱胶废水处理

浓脱胶废水其浓度指标一般为 CODCr = 5000～

10000mg/L, BOD5 = 2500～5000mg/L , pH = 9. 0～9.
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5。其处理流程见图 5。

图 5 丝脱胶废水处理流程

　　 (2)丝印染废水

其处理工艺及参数与毛纺织印染工艺废水类

似。

(3)化纤仿真丝印染废水

化纤仿真丝绸产品生产过程中 ,产生碱减量废

水和印染废水。其中碱减量废水是难降解高浓度有

机废水。

多数企业将碱减量残液单独处理到一定程度后

再与印染废水混合进行处理。碱减量废水一般采用

降温和加酸中和办法降低其 pH值 ,再与其他废水混

合处理。当碱减量废水水量较小时 ,也可与印染废

水混合在一起进行统一处理一 ,见图 6。

图 6 化纤仿真丝织印染废水处理流程

21314　麻纺织印染废水

(1)麻脱胶废水

麻纺印染产品加工过程中 ,产生麻脱胶废水和

印染废水。麻脱胶工艺煮炼过程中产生可生化性较

好的脱胶废水 ,其废水 BOD5 /CODCr = 03. ～0. 4,废

水呈棕褐色。CODCr值一般为 10000～15000mg/L,

洗麻水、侵酸水等中段废水水量较大 ,其 CODCr值为

400～500mg/L。此外 ,漂酸洗水的 CODCr值为 100～

150mg/L。这几种废水混合后其 CODCr值约为 2500

～4000mg/L, BOD5 = 800 ～1500mg/L , SS = 200 ～

600mg/L, pH = 9～12,色度 = 400～600倍。麻脱胶

废水为高浓度偏碱性有机废水 ,可生物降解性较好。

其处理流程示于图 7。

图 7 麻脱胶废水处理流程

(2)麻纺织印染废水

该废水水质除色度较大外 ,余与棉纺织印染废

水相近 ,处理工艺可参考图 3。

2. 4 污泥处理工艺流程

印染废水在处理过程中会产生一定量的生物污

泥和化学污泥。当采用厌氧 - 好氧 - 化学投药法处

理时 ,其干污泥产生量仅为 0. 1kg/kgBOD5左右 ,有

时甚至更少。这是因为厌氧或厌氧水解工艺使整个

废水处理过程中产生的污泥量减少。

图 7 污泥处理流程图

污泥处理通常采用浓缩 - 脱水工艺。浓缩一般

采用重力浓缩池 ,含污泥水在池中停留时间为 16～

24h,当将上清流排放后 ,即可进行脱水。浓缩 —脱

水也可采用一体机实现。脱水设备通常采用带式压

滤机、离心式脱水机和板框式压滤机。图 7为纺织

印染废水处理过程中产生污泥的一种处理流程。

3　纺织印染废水的物化处理工艺

物化法是工业废水处理的重要途径 ,随科技发

展 ,物化处理工艺不断研发成功。针对纺织印染废

水含染料、助剂、浆料等胶态物质及色度高的特征 ,

介绍混凝沉淀、氧化脱色等两种化学、物化处理纺织

印染废水方法。
表 3　不同混凝剂对各类印染废水的混凝沉淀效果

废水种类
混凝剂 混凝效果 / %

名称 投加量 / ( g /L) BOD5 色度

硫 化 染

料、靛蓝

混 合 废

水

硫酸亚铁
石灰
石灰
明矾
酸
明矾

0. 70
0. 70
2. 50
2. 50
0. 78
4. 46

41. 5
41. 5

_
43. 7
43. 7

_

91. 0
91. 0
99. 0
97. 5
97. 5
99. 4

树 脂 整
理废水

酸
硫酸亚铁
石灰

0. 24
0. 50
0. 5

0
50
50

0
80. 0
80. 0

棉 煮 炼
废水

硫酸亚铁
石灰
明矾
酸
明矾

17. 37
1. 51
10. 53
0. 78
15. 60

_
_
_
_
_

98. 0
98. 6
99. 0
99. 0
99. 5

煮炼、染
色 和 丝
光 混 合
废水

硫酸亚铁
石灰
明矾
酸

0. 98
0. 74
2. 00
0. 56

41. 2
41. 2
60. 9
60. 9

50
50

82. 5
82. 5

染 色 和
树 脂 整
理 混 合
废水

硫酸亚铁
硫酸亚铁
石灰
明矾
酸

0. 70
0. 50
0. 50
2. 00
0. 80

42. 2
52. 5
52. 5
56. 9
56. 9

80. 0
80. 0
80. 0
90. 0
90. 0
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内电解法对青岛某印染厂废水预处理的研究
刘金雷　李金成　赵　亮

　　　　摘 　要 　印染废水是水体的重要污染物。运用铁碳内电解法对青岛某厂印染废水进行预处理中试

实验 ,结果表明该法可大幅度提高原水 pH值 ,有效的去除废水的色度 ,降低废水的处理费用。

　　关键词 　印染废水 内电解法 pH值 色度

0　前言

印染废水是水体的重要污染物 ,对该类废水常

用的处理技术有氧化法、吸附法、反渗透法、电解法、

絮凝沉淀法、混凝 —生化法等。但是由于印染废水

pH值低 ,色泽深、生物降解性差等特点 ,上述方法都

存在不同问题。铁碳内电解法因其工艺简单、操作

方便、运行费用低等优点 ,已越来越多地用于印染废

水的预处理。

青岛某印染厂生产废水采用混凝 —生化法处

理 ,但由于原水 pH值偏低 ,需耗费大量碱中和后才

能进入生化池 ,此外由于水质不稳定 ,生化效果也不

佳。本次研究是以该印染厂生产废水为研究对象 ,

进行连续流预处理中试实验 ,以期找到提高处理效

率的有效途径。

1　实验部分

1. 1 反应机理

运用铁碳内电解法对废水进行预处理的主要机

理可归纳为电场作用、氢的氧化还原作用、铁离子的

混凝作用以及铁的还原作用。反应式如下 :

阳极 : Fe - 2e→Fe2 + E0 ( Fe2 + /Fe) = - 0. 44 V

阴极 : H
+

+ 2e →H2 E
0 (H

+
/H2 ) = 0. 00 V

有氧时 : O2 + 4H + + 4e→2H2O E0 (O2 ) = 1. 23 V

O2 + 2H2 O + 4e→4OH - E0 (O2 /OH - ) = 0. 40 V

由反应式可看出 H +能够以 H2和 H2O的两种方

式去除 ,原水 pH值得到提高。新生态的 Fe
2 +和 H

+

都具有较高的化学活性 ,在偏酸性溶液中能够与废

水中的许多组分发生反应 ,破坏其发色基团 ,使染料

的共轭体系发生断裂 ,从而达到脱色的目的。此外

Fe
2 +和 Fe

3 +还是良好的絮凝剂 ,在调高 pH值后可

以使水质进一步得到改善。

3. 1　混凝沉淀工艺

混凝沉淀工艺是水处理中通用的处理工序之

一。表 3列出各类印染废水的混凝沉淀效果。

　　从表 3可见 :混凝沉淀工艺处理纺织印染废水 ,

混凝剂投加量大 ,相应产生的污泥量多。与生物处

理工艺比较 ,虽然一次基建投资省 ,但运行费用高 ,

综合比较认为 :纺织印染废水宜先经生物处理 ,余下

的色度等可采用化学混凝沉淀法继续处理去除。

3. 2 氧化脱色工艺

氧化脱色就是去除纺织印染废水中的显色有机

物。氧化脱色有氯氧化法、臭氧氧化法和光氧化法 ,

而工程实际应用的主要为氯氧化法。

氯氧化法的氯氧化剂为液氧、漂白粉和二氧化

氯等。氯氧化剂与印染废水在接触池中反应时向一

般控制在 0. 5～1. 5h。

据有关试验报导 ,印染废水的色度为 300倍 ,投

氯量 (以有效氯计 )约为 200mg/L,接触反应时间为

1h,脱色率达 80%左右 ;当进水色度提高到 600～

1000倍时 ,要达到同样脱色率 ,有效氯投加需增至

250～300mg/L。该试验说明 :脱色需要的氯氧化剂

用量相当高 ,相应运行成本高达 0. 6—0. 9 元 /m
3

废水。为此 ,在特殊的印染废水水质 (仅色度指标偏

高时 )情况下 ,可采用氯氧化法。一般都与生物处理

工艺联合采用。

限于时间关系 ,查阅文献资料有限 ,故文中整理

的工艺设计参数有的可能不太恰当 ,望结合各种纺

织印染废水的进水水质和出水水质指标要求 ,加以

调整。
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设计研究院
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